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GRILLETE GIRATORIO 0 PERNADA GIRATORIA DE UNION.

Su objeto es impedir qué las cadenas tomen vueltas, pero junto eon
estn ventajs tiene algunos inconvenientes, tales eomo nlargar demasinds
los preparativos de hacerse & ln mar, hacer miis Inboriosas Ins fondeadas
v que en caso de mal tiempo es un impedimento para afrontarlo en buenas
condiciones (Fig. 2).

MANIOBERA DE COLOCAR EL GIRATORIO.

g9, El bugue viene a tomar su fondeadero y ol estar en el punto de

fondes, larga su anela de estribor tal como se v& en ln figura (3) en la
posicidn (1), signe svinte y al Hegar a la posicibn (2) fondea su uneln
ie babor ¥ en segnida ¢l buque promedia la cantidad de eadena gua se
ha ordenado, llegando a la posieifn (3), momento en el eual procede a efec-
tuar la maniobra de colocar el giratorio como se explicea a continuacion:

Se tomard en cuenta para esta maniobra que el ancle que trubaja es In
de estribor, Be abozan las dos cadenas lo mis cerca posible de sus esco-
benes ¥ se procede o engrilletar el giratorio en su pernada, Is eadena gue
viene del pafiol de eadena de estribor v se escapa la boza que mseguriabe
In cadena, en seguide a la pernada (2) del giratorio se engrilleta o endena
de estribor gque esti trabajando, con esto tenemos In cadena de
estribor lista.

Pura engrilletar s cadenn de babor, sé hace lo signiente: Se pasa uua
espin de alombre por el escobén de estribor ¥ 8 introduce por el escobén
de babor, yendo en seguida a hacerse firme a Ia eadena desengrilletada
fque viene del pafiol de eadens ¥ en seguida, virandy por medio de un
molinete o eabrestante se trae esta cadenn hasta llegar a engrilletarla en
la pernada niimero tres del giratorio, despuds se trae la cadena que se ha
dejado en eubjerta para ests maniobra, de la eadenn del ancla de bebor
que estd fondeada y se procede a engrilletarls & la pernada nimero cuatro
del giratorio. Con esto s¢ tiene la primera parte de la maniobra terminada,
o sea fodo engrilletado, se procede después a sacar lns bozas de las dos
cadenas que estin fondeadas y se comienzs a desvirar cadena de estribor
¥ 4 virar cadena de babor, con el objaty gue salga a través del eseobén de
estribor el giratorio ¥ cadenas engrilletadas a8, Uns vez que se tenran
promedindas las cadenas ¥ el giratorio se envnentrs en la roda v traba-
jando se proeederd & abozar en eubierts las cadenas v se aclarari la
maniohra en cubierta.

Siempre que esta maniobra se efectiie con método y ealma es muy
sencilla y ripida.

En eiso que el giratorio ¥ las endenas no quepan por el eseobén hay
necesidad de engrilletar la filtima parte o sea la cadena de babor ufuera
¥ esto haee un tanto dificil la faena y hay necesidad de usar de una espia
de alambre que sirva de retenida al giratorio cuando esté en la roda con
el objeto de alivianar la maniobra, alambre que se largard nm vez que se '
hayn engrilletado la eadena de babor (ver figuras).
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ZAFAR EL GRILLETE GIRATORIO.

10.  Se vira la endena de barlovento ¥ e fila de la otra, se introduce por
¢l escobén el giratorio ¥ tres eadenns ; se abozan las dos partes de la cadens
de sotavento, se desengrilleta el giratorio ¥ se unen entre si, eseapando
las bozas, la eadena quedard libre v trabajande por su eseobén: In exdena
e barlovento se aboza también a proa del giratorio, pudidndose en seguida
escapar éste.

Para evitar In salida bruses de In cadenn de sotavento es convenients
pasar un cabo por seno, gque se va filando poco a poco hasta dejar ln
cndena trabajando por su estobin ¥ en seguida se despasa. si el viento s
duro, & recomendable no desengrilletar ¢l girstorio de esta cadena ¥
preseindie da &l como =i no existiose. 4

En caso que no quepan por el escobén las dos eadenas, se procede
de esta manera: Se desengrilleta fuera la pernada de pops de la cadena
que no trabaja, se vira la cadena que trabaja, metiendo a bordo el gira-
torio ¥ dos cadenas, se aboza, se saca ¢l girstorio ¥ se afirma; con una
espin pasada por los escobenes se trae la cadena que no trabaja al escobén
de la que teabaja, engrilletindola a su ramal de fuera, escapando la boza
que ln sujetn, salidrd ol seno por el escobén y qoedari ends cadens traba-
Jundo por el suyo.

CAPITULD XVIL

CABULLERIA —JARCIAS, DETALLES DE LA PABRICACION.
NOMENCLATURA GENERAL DE LOS CAROS .

1.  Definiciones mis importantes: Filamento.—Es ln sucesién de fibras
elementales dispuestas paralelamente unas a continuseién de otras v eon
sus extremidades colehadns

2 Hilo o filistica.—Fs el mismo filamento, cuyas fibras han sido for-
mando o retoreitndose en forma espiral, debido a la tension que han
recibido.

B3 Hilado.—Es ln operacion por la cunl se obtiene ¢l hilo o filastica.

4 Oordén.—Es In reunién de dos o mis filastieas toreidas, cuerida, cabo,
beta o jarcia: es el resultado de colehar trés o mis cordones.

a. Alma.—Ex el relleno interno de un eabo, para gue resulte cilindrico,
en otras palabras, es lo mismo que la médula de un hueso,

Todos los cordones, con el objeto de evitar que se destrozen, se deben
colehar en sentido contrario al cual s ha colehado en filasticn, ¥ por
lo misma los cabos se colchan al sentide comtrario de los cordones: es
decir que la tension que experimentan lus filasticas v los cabos, son en
¢l mismo sentido de las agujas de un reloj, ¥ en sentido inyerso sus
eordones,

6.  Jarcia de maniobra.—Se da el nombre de jarvia pequefia al conjunto
de cabos de poca mena que tienen un sinndmero de aplicaciones a bordo
de un bugque ¥ son de mena de 12 mm. abajo,



7.  Jarcia de labor o esfuerzo.—Es la de 12 mm. de mena pars arriba
¥ comprenden las espias, calabrotes, bozas especiales, ete, o sea ln que
usan para amarrarse los bugues v para maniobras de gran entidad,

Segiin la materin prima que entra en su fabricaciin la jarcia se
divide en dos grandes grupos, gue son:

n] Jarcia vegetal—Es la que se emplea como materia prima, al cafiamo,
el lino, el ling de New Zeland, el abacd, la pita, la palma v el
paparto; la mis usads es L jarcin de edfinmo, por ser muy resis-
tente ¥ elastica.

b} Jarcia metilica —Ex la fabricads con alumbre de fierre o acero reco-
cido, galvanizado. para preservarlos de la oxidaciin. También se
fabrica jareia de alambre de cobre, usada para conductores ds
los pararrayos ¥ para pasamanos ¥ vientos en las proximidades
de lns agujas.

Para dar mayor flexibilidad a los eables metalicos v facilitar su
fabricaciin, llevan un alma de cifamo; si se desea afn mayor
fNexibilidad, s¢ dota tambion de un alma de cafianoe a cada cordbn;
esta clase de cables, se llaman estra flexibles v flexibles v loa
demias se denomiman rigidos.

La resistencin y duracion de los cables metilivos, son mayores que
la de low vegetales, pero agquellos son menos elasticos, v por lo
tanto, mas ficiles de romperse o reventarse,

8 Clasificacién de acuerdo con el sistema de fabricacién.—Se denominan
sencillos o de guindaleza, los formados por varios cordones colehados,

Compuestos o de calsbrote.—l.os formados por la eoleha de 3 & 4
guindalezas,

Trenzados.—Formado por un uiimers par de cordones cruzados entre
s, mited a la derecha y mitad a la izquierda, resultando una befa o jarvia
muy flexible ¥ que no se hace covas,

Jarcian de guillotina.—Al gue se ha eolehado en sentido contrario al
generalmente usado (izguierda), sn empleo &8 restringido por ser cabos
muy rigidos.

Jarcin trozada.—Es la jarvia hecha a bordo, con los residuos de
utros eabos,
Los cabos pueden ser cilindricos, ebnicos o en rabo de rata v planos,
pero de estos tipos el finieo empleado a borde, es ¢l primero.
9. Begin sas usos se elasifican en:

Cuerdas comerciales.—~on lus comunnmente empleadas en los diversos
aspectos de la vida ordinaria de tierea.

Cuerdas industrinles. —(Vegetnles o metilicns) - Las empleadas en las
minis, puentes colgantes, ascensores, ete,

Cuerdss niuticas.—Las empleadus en trabajos marftimos de puerto,
embarcacibn ¥ buyues, tante mereantes, como de guerra.



=y

En las, emplesdas u bordo, hay algunas particulares, segiin ¢l uso &
que se dedican; asf tenemos, la jarels muerts que, os ln qug esth siempre
a firme v debe ser preservada del oxido v de la accidn del tiempo (palos,
masteleros, ete.) v jarein movible, como ser los aparejos de los botes,
maniobras de fuerza, de artillerin, viveres, ete.

Tambifn s» distinguen los cabos por sus nses frecuentes, asi tenemod,
cibos de oringue o chicote que son los que se amarran por un extremo al
ancla, bova ete., momentineaments. ¥ por so otro extréemo & un boyarin
que sirve para balizar al mismo.

Cables.—Era en los bugues antiguos un calabrote de mena igual a 4
veces, en eentimetros, In longitud en metros del bao maestro, que se usaba
parn entalingar las anelas.

Espias.—Es ¢l nombre que se da o cualguier enbo grueso que se utilice

para variar de posicién & un bugque o mantenerlo, sin utilizar los medios

10.

3 W

propulsores.
Coderas.—Fs ¢l nombre especial para tomar une espia pasada a popa.
Remolgues—Son los gruesos cabos utilizados pars estos fines

CUALIDADES QUE DEBE REUNIR UN BUEN CABO.
Las enalidades exigibles para que un eabo sea bueno, es la signiente:

1.9 Resistencin uniforme en todo su large, lo eual depende absoluta-
mente de la buena ealidad de los elementos gque entran en su
sonfeccidn (filistioa, cordonea),

2% Ser lo suficientemente flexible para el uso a qua se le dediqgus a
bordo, estos depende del grado de torsidn que se le dé al cabo.

19 Que sn suparficie sea lisa ¥ regular, para que ¢ eabo sea manejable ;
depende ésto exelusivamente del euidado puesto en preparar las
filasticas.

4% Garantia de duracién, depende solo de la materia prima con gue se
hace, del enidado puesto en su elaborscién ¥ e¢n la conservacién
de ln cabullerfa en los bugues.

La longitud usual de los cabos en la Marina de Chile, es de 220 metros

¥ esto es debido a gue cabos de una mayor longitud, tienen una

torsiom grande vy por resultado se obtiene una menor resistencia
al trabajar lo que perjudica su uso.

Objeto del colchado en un cabo.—Se entiende por colchado en un
enbo, el torcido de las filisticas, cordones ¥ énbos alrededor de su nlma,
simultineamente con el toreido de éstos elementos alrededor de un eje
comifin a todos ellos.

Los efectos weecinicos que la colcha produce en estos elementos, son los
siguientes:

1) Hacerlos mis resistentes a los esfuerzos de tensibn
2] Hacerlos mis elisticos. =
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El primer efscto es producto que log cordeleros se valen para haeer
miis firmes los eabos v su corolario es que egando son sometidos o grandes
esfuerzos, no se ﬂaﬂ.hi_}‘luhuﬁ las fibras que entran en su confeceion.

Fl afceto nimero dos, ¢s aprovechable en la facns de tomar vueltas
v tamhién para unn mejor estubilidad del todo, y poder también fijar
la longitud del éibo, segin laz funciones gue desempefiari.

12.  Ventajas de los calabrotes sobre las guindalezas.—A iwusl meoa, se

requiere en los calubrotes menor grueso en los cordones y en donde la
tensidn de ln periforin seri menor gue la que actin en lo fibras centrales;
e tiene también gue mientras mis peguefia es ln mena de Jos: cordones,
mis ficil es 1a operacidn de colehurlox, ¥ eunndo sufre o rotura de un
porddén, quodn ¢l ealibrote menos débil gue ana  guindslezs, e agoa
también penetra mias diffeilmente al interior de oo calabrote goe de ans

puindaleza ¥ por lo tante, su durncidn es mds graode.

13. Impermeabilidnd de los cabos—Con el objeto de preservar los cabos,
a estos se les somete a lo operaciin de la impermeabilidad gue es Ia
poeifn de cubrie de una eapa de cancho o gutapercha liguida, toda sa
periferin v dejavias  secur: so han  obtenido buenecs resultmios de Ins
experiencias efectusdns, usando una mezeln de sebo, aceite de lmaza,
bibxido de manganeso v resin.

14, Alguitranar cabos—{Con el fin de que los agentes externos del aire,
tal como la humedad gue tiene por aeeidn el pudrir un eabo, s8 preservan
detos, por medio de substancias, tales como el sublimado eorrosivo, acetato
de plomo, alumbre, ste.).

Estas materias tienen pur' objeto evitar la pudrieién del cifiamo, pero
no son iguales que el alguitrin que impide el wceeso de agua al interior;
por esto se aconseja siempre, ¢l empleo del alquitrdn como un buen anti-
corrosive. El alguitrin poede colocarse en los eabos directamente, o ses
después gie hayan sido fabricados, o individualmente, n eada cordfn,
siendo estb Gltimo lo mas recomendable, porque a5l hay moyor penetracidn
¥ una reparticién de esta substancia, de un modo mias uniforme.

FABRICACION DE LA JARCIA.

PRINCIPALES MATERIAS PRIMAS EMPLEADAS PARA LA
ELABORACION DE LAS JARCILIAS.

El cafinmo se emplea en toda elasé de jurcin de uso corriente, el ling
58 presta para la fabriencién de cabos finos ¥ de fontas®n; el vute, el
abscd, I palma, el esparto ¥ la pita, se usan para fabricar cordones, con
los gue se tejen palletes, redes. cestos, defensas ¥ se emplea para hacer
eabos que no tengan gque sulrir grandes esfuerzos v tienen gran flota-
bilidad.

A continuneion daremos algunos datos sobre esta materia, a modo de
ilustracién.

15. Cifiamo—Cifiamo ez unn planta originarin de Asin, sungue se d4
habitualmente en Europs, EE, UL ¥ tambifn en Amébricn del Sur, espe-
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cialmente en Chile, an dopde =& dic en forma excelente; se ln enenentra
en una forma diviea, gue quiere deeir que el origen feeunilante se halla
sobre otra planta de ln misma espeeie, mientras gue la semilln se dia en
otra del mismo origen,

Lios primeros tienen solamente los estambres, son mis débiles ¥ pro-
ducen un filamento de mejor calidad gue los segundos, siendo  dstos
facilmente reconovibles por el aspecto lozano de sus frutos de gque aqguellos
CRreven.

La materia textil se halla en li cortesa de los tallos v las variss

operaciones a que se someten sons la recoleceion antes gue la planta aleanes
su madurez para el primer corte ¥ en plena madurez para el segunds
eorte. La desecaciin al aire libre 5 al sol ¥ In formarciin Jde munojos, la
mareracién o lavado con elementos mechnicts o guimicos. o bien por
sumersion ¢n poros de agua, para facilitar la separacion de la materia
fibrosa ; ] fibrado, o sea I operaeion de obtener las fibras que comprends
e! agrangdo para quebrar los tallos, v el espadado para separar los fila-
mentos lefiosos de los textiles, ¥ finalmente, s¢ ejecnta el ablandamiento
para facilitar las operaciones finales de peinado ¥ rastrillado,

16, Lino.—Se enltiva en cusi toda BEuropa; sctualmente en Chile se
siomienza 4 cultivarlo con geandes expectativas, obtenifmdose de wn modoe
casi idéntico & como se obtiene el chfinmo; su tenscidad es aproximads.
mente un tereio mferior a la del cafinmo, ¥ s peso un 4079 menos. Los de
buenas calidades se presentan generalmente de un color elars, blanco
marfil o amarillento, los de inferior, son de tonos mas obscuros.

17 Abaca o manila.—Se obtiene de las hojas del plitane silvestre, que
se cria especialmente en la India v Filipinas; es 1/10 mas resistente gis
el eifiamo ¥ 22% mis ligero, siendo al mismo tiempo menos sensible a
la humedad ’

18,  Yute—Es una planta que se erin en los elimas cilidos de América ¥
el Tudin. Los enbos de yute flotan en el agun, pers su doracién es moy
limitada por la facilidad con gue lo humedad los destenye; las fibras de
buena ealidad deben ser de color perls ¥ de una longitud no menor de
L50 metros. Sometido al yute o la operscidn del peinado, debe resultar
de cada 100 Kg. de fibra de primera 80 Ke., de segueda 15 Kg. ¥ de
estopa 5 Kg. La resistencin de los eabos de yute & aproximadamente igual
a los de vidfinmo, pero pesan an 475 menos,”

18, Palma—La fibra textil se obtiene de las hojas de las plantas Hamados
palmeras, cuyas clases mis estimadas son las procedentes del Brasil. La
jarcia de la palma tiene una resistencin 1,5 inferior a la del cafiamo; flota
en ¢l agua ¥ por su propiedsd de no ser atneadn por el agua e mar, ex
muy wdecnnda pars ser empleada en trabajos submarinos.

20. Oooo—Se utilizn estn para Tabriear jarein, kiendo mejores goe todaes
las otras especies por su flexibilidad, duracién ¥ manejabilidad, teniendo
nl mismo tiempo ann gran resistencia al exfoerzo v por su forma de fabri-
eacifin ex lo mis vesistente,
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21. Pita.—La materia textil se extrae de lns huojas de los &loes o pitas;
las mejores calidades vienen de lus Antillas; su resistencia es 110 infe-
rior a la del cafiamo, se pudre ficilmente con la humedad ¥ no resiste ol
alguitranado, por enanto se quema.

22, Esparto.—Se cria en Espafia, Argel v Tiinez, Las cuerdas de esparto
SO0t cnarto mencs rexistentes que las iguales de cAfinmo; s¢ usan en
Ias indostrias mineras v en la pescn.

DIFERENTES CLASES DE CARAMO,

Las siguientes son las variedades de chfiamo que se- cultivan: cifiamo
largo o de primera calidad, aleanza nna alturn de mas de 4 metros, ¥ se
obtiene un filamento muy sutil ¥ largo de mis de 3 metrox de solor
plateado,

Cifiamo comfin.—Que dan una alturs de 3 metros, dando filaments
de 2 metros de eolor oro elaro,

Cafiamo pequefio,—Que dan alturas variables en 1 v 1,50 metros v do
un filamento de 080 em. & 050 em,

REQUISITOS QUE DEBE POSEER UN BUEN CARAMO,
DESTINADO A FABRICAR JARCIA:

23. Las cualidades que debe reunir un buen chiimmo que se utilizn en la
confeccidn de jarcias, depende exclusivamente de la materia prima que
lo compone y los demis requisitos son ln mixima resistencia en uns menor
menn ¥ una  flexibilided conveniente: tambidn sn duracién  debe ser
miximn ¥ esta se cousigue con que el procedimiento del seeado v macerado
se holls complido eorrectaments,

IDEAS SOBRE LA FABRICACION DE LA JARCIA.

Se explica a continuacion de una manera resumida, todas las opera-
ciones que es necesario efectuar para In confeceibn de los cabos v esto se
puede haver, ya ses con midquina o n mano.

24,  Jarcia de cafiamo.—Antes de aceptar el chfiamo, se somete a fstos
8 las pruebas de recepeiln, para cerciorarse de sn ealidad v sobre todo.
8i ha sido bien lavade y desecado, después se abmacenan en espacios
grandes (depdsitos), aireados, altos y alejados de todo peligro de ineandio,
provediéndose en seguida a las signientes operaciones.

25. Limpiado—Fara eliminar por completo todss las substancias extra-
fas que afin contengan,

26.  Rastrillado o peinado—Operacién cuyos objetives son eliminar las
pocas substuncias lefiosas que aGn puedan tener adheridas las fibras,
separar las fibras que puedan estar enredadas, quedando dispuestas para-
lelamente ; seleccionar lus fibras mas largas, es deeir, las de 1.2 v las de 2.9,
¥ las muy cortss y enmarafiadas que constituyen la estopa.
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Procediendo o un segundo rastrillado, se separan las fibras de segunda
de la estopa; ésta tiene diversos usos en la Marina, tales como la limpieza
de miquinas, calafateo de costado ¥ cubiertas, encendido de las calderas,
prensas estopas, ete., ete

Hilado—Es la operacién de la fabricacién de las filisticas de mena

uniforme ¥ con el grado de torsién conveniente; ung vez fabricadas, sa

conservan en carreteles, hasta el momento de su empleo.

Fabricacién de log cordones.—Colchando un niimers determinado de
filisticus, se obfiene un cordén, como vu se dijo anteriormente, asegu-
rimmdoles a las fildsticas un grado de torsion y estabilidad,

Fabricacion de las puindalezas-— Colehando un eierto nimero de
sordones, se obtiene unn guindalezn; su estabilidad se consigue dando a
los cordones, en el momento de la operacién, un exceso de torsién y tor-
ciendo Iw guindaleza en sentide contrario al de estos, de modo que la
torsitn del cabo sea en ¢ mismo sentido que lus de las: filisticas,

Fabricacién de los calabrotes.—Colchando tres o custro guindalezaes
s¢ obtiene un calabrote, siendo la operaciom avilogs a las anteriores,

Ultimada 1a fabricacién de un cabo, se dn una ligada a sus extremi-
dades para que no se deseolehe, operaciin gue se llama faleasear, o bien
go haee pas cols de ratn ¥ =¢ ovilla en un earretel; las paindalezas en

sentido opuesto a la coleha ¥ los ealabrotes en el mismo sentido.

Jarcia metdlica.—Las operaciones son andlogas a las de jarcin de
chfamo, reemplazando el alambre por las filisticns.

RESISTENCIA Y PESO DE LOE CABOS.

Idens generales sobre la resistencia de un cabo de cafiemo.—Il.a resis-
tenvia de un enbo depende esencialmente del nimero de filisticas que lo
vonstituvan ¥ parece goe entre viertos limites es proporcional a este
nimero,

Lit voleha resta o las filisticas 1/3 6 14 de su resistencin original.

El alguitrin disminuye en 15 la registencia de log eabos nuevos; pern
con el transeurso del tiempo. produce sensibles alteraciones en la consti-
tueién de las fibras y por tanto en su resistenciu.

La humedad aumenta la rigidez vy disminnye la resistencia de los
eabos; al absorber éstos el agua, se hinchan, atlquiriendo las filisticas de
ln periferia un exceso de tension peligrose, produsiendo el mismo efecto
que un anmento en la toreifn de la coleha.

Al penetrar ¢l agus en los forros, disminuye la cohesién entre las
fibras, de tal ‘modo, gque ln jarcia blanca mojada pierde hasta 1/3 de
resistencia, aparte de que las elasticidad tambifn se alteran notablemente.
La jarcia alquitranada sufre un menor grado que la blanea, los efectos
de la humedad, siendo esta la razin de su empleo.

Los calabrotes, dado su menor peso, tienen también una resistencia
absoluta menor que las de la guindalezas ¥ eambios repentinos de tension ;
por el contrario, los ealabrotes son menos apropiados que las guindalezas
como jarcia de labor, dada su mayor rigides.



